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3 Stalla in mandverlage
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Beskrivning av installningsparametrar

Installningsmeny MIG/MAG Synergic

Ga till instéllningsmenyn:
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[1] Tryck och hall
[2] Tryck

Menyniva 1

DPr  Gasforstromningstid

Pa  Gasefterstromningstid

=R Slope (2-takt, Special 4-takt)

) -§  Startstrom (2-takt, Special 4-takt)

) -E  Slutstrém (2-takt, Special 4-takt)

E-5  Startstromstid (2-takt)

E-E  Slutstrémstid (2-takt)

Fd « Kalltradshastighet

bhl  Efterbranningseffekt

y Eo Tradlangd tills sdkerhetsavstangning

SPE  Punkttid/Intervallsvetstid

SPhL  Intervall paustid

) ke Intervall

F Frekvens (SynchroPuls)

dFd  Tradmatningsslag (SynchroPuls)

AL2  Ovre bagléangdskorrigering (SynchroPuls)

FAC  Aterstilla stromkallan

2nd Menyniva2
CEE  Landsinstéllning (metrisk/imperial)
B4~  Synergic-karakteristik (EUr/US)

r-r  Styrning av kylaggregat
F-k  Overvakning av kylaggregat
r Svetskretsresistans

1 Svetskretsinduktans

ERE  Elektrisk energi fér ljusbage
' T Baglangdskorrigering

EJE  EasyJob Trigger

Installningsmeny MIG/MAG Manual

Ga till instéllningsmenyn:
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[1] Tryck och hall
[2] Tryck

Menyniva 1
P~  Gasforstromningstid
OPo  Gasefterstromningstid
Fd . Kalltradshastighet
hhI  Efterbranningseffekt
) Or Tandstrom
)y EFo  Tradlangd tills sdkerhetsavstangning
SPE  Punkttid/Intervallsvetstid
SPh  Intervall paustid
) nE Intervall
FAC  Aterstilla strémkallan
Znd Menyniva2
SEE  Landsinstéllning (metrisk/imperial)

-  Styrning av kylaggregat
-k Overvakning av kylaggregat
r Svetskretsresistans

L Svetskretsinduktans

EnE  Elektrisk energi for ljusbage
Elk EasyJob Trigger

Installningsmeny MMA

Ga till installningsmenyn:
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[1] Tryck och hall
[2] Tryck

Menyniva 1

HCl  Hotstart-strém

HE «  Hotstrom-tid

RSE  Anti-stick

FAC  Aterstilla stromkallan

Znd Menyniva 2
CEL  Landsinstéllning (metrisk/imperial)
r Svetskretsresistans

1 Svetskretsinduktans
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