TransSteel 4000/5000 Pulse  [Fronius

Guia basico para a soldagem Synergic

SEGURANGCA
Antes de trabalhar com o aparelho, ler e compreender todos os documentos anexos e disponiveis online!
Este documento ndo descreve todas as fungdes do aparelho. A descrigdo completa do aparelho encontra-se no manual de instrugdes!

1 Ajustar o método de soldagem

2 Ajustar o material adicional e o gas de

protecao
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15%CO, 8 ¢ AP Operacao de 2 ciclos: Operacao 4 ciclos especial:
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LAZAl Operagéo de 4 ciclos:
YE| para corddes de soldagem mais longos,
maior conforto inE

Possibilidades de ajuste para a soldagem a ponto
SPE .
e a soldagem continua

Ajustar a energia de soldagem 5 Ajustar os parametros de correcao

VIIIA Espessura da chapa _ .li Corregao de comprimento de arco
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A Corrente de soldagem v Tensé&o de solda

-9, Velocidade do arame A Corregao de pulsacao/dinamica
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Descricao dos parametros de setup

Menu de setup MIG/MAG Synergic

Entrar no menu Setup:
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[1] Pressionar e segurar
[2] Pressionar

Menu de setup nivel 1

OPr-  Tempo de pré-fluxo de gas

Pa Tempo de pos-fluxo de gas

=R Slope (2 ciclos, 4 ciclos especiais)

1 -§ Corrente inicial (2 ciclos, 4 ciclos especiais)

} -E Corrente final (2 ciclos, 4 ciclos especiais)

E -5 Duragao da corrente inicial (2 ciclos)

E-E Duracéo da corrente final (2 ciclos)

Fd « Velocidade da introdugdo do arame

bbL  Efeito de requeima

y Ea  Comprimento do arame até o desligamento de segurancga
SPE  Tempo de pontilhagdo / Tempo de soldagem-intervalo
SPh Tempo de intervalo

) mE  Intervalo

F Frequéncia (SynchroPuls)

dFd Curso do avango de arame (SynchroPuls)

RLZ2 Corregdo do comprimento do arco voltaico sup.
(Sync.P.)

FRC  Restaurar fonte de solda

2nd Menude setup nivel 2
SFE  Configuragéo de paises (métrico/imperial)
B4~  Curvas sinérgicas (EUr/US)

r-I  Comando do dispositivo de refrigeragdo

- Monitoramento do dispositivo de refrigeragéo
r Resisténcia do circuito de solda

1 Indutividade do circuito de soldagem

ERE  Energia elétrica do arco voltaico

RLI  Corregédo do comprimento do arco voltaico

EJk  EasyJob Trigger

Menu de setup MIG/MAG Manual

Entrar no menu Setup:
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W\, STD SYNERGIC B3
=\ PULSE SYNERGIC &3

[1] Pressionar e segurar
[2] Pressionar

Menu de setup nivel 1

LPr  Tempo de pré-fluxo de gas

Pa  Tempo de pos-fluxo de gas

Fd « Velocidade da introdugdo do arame
bbL  Efeito de requeima

) OO Corrente de ignigédo

)y o Comprimento do arame até o desligamento de seguranga
EPE  Tempo de pontilhagdo / Tempo de soldagem-intervalo
SPh Tempo de intervalo

) mE  Intervalo

FRAC  Restaurar fonte de solda

Z2nd Menude setup nivel 2

SEEL  Configuragao de paises (métrico/imperial)

- Comando do dispositivo de refrigeragéo

-k Monitoramento do dispositivo de refrigeragéo
r Resisténcia do circuito de solda

L Indutividade do circuito de soldagem

ERE Energia elétrica do arco voltaico
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Menu de setup do eletrodo revestido

Entrar no menu Setup:
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[1] Pressionar e segurar
[2] Pressionar

Menu de setup nivel 1

HCL  Corrente HotStart

HE «  Tempo HotStrom

RSE  Anti-Stick

FRC  Restaurar fonte de solda

Znd Menude setup nivel 2
SEL  Configuragao de paises (métrico/imperial)
r Resisténcia do circuito de solda

L Indutividade do circuito de soldagem

Fo1F=1F1F<«1F=]

Acessar 1 1x

r@\,\g =>FPral (60
M_QRT\EE LA [




