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Ved TIG-sveising star sveisesgmkvaliteten i hgysetet.
Da trengs det en stabil lysbue og et omfattende
funksjonsutvalg péa sveisesystemet.

Artis-170/210-systemgenerasjon mestrer denne spagaten perfekt og forener begge deler
i et kompakt, robust systemdesign: Tross den hendige konstruksjonen og lave vekten

pé under ti kg, har den alle de viktige innstillingsmulighetene som ellers bare er & finne
pa store, profesjonelle TIG-systemer. For oss er det viktig at sveisesystemet utnytter
inngangsspenningen pé en best mulig mate. Artis gjor dette ikke bare energieffektivt,
men ogsa ytterst palitelig og produktivt, og bidrar dermed til & gke sveisegleden din!
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“Mer
TIG-

40 % innkoblingsvarighet Fire minutters sveising uten pause, ved 170 eller
ved maksimal 210 ampere avhengig av modell
utgangseffekt

30 % nettspennings- En enorm fordel, ikke minst i darlig sikrede
toleranse ved maksimal stremnett: Inverterteknologi kan kompensere
utgangseffekt for spenningssvingninger eller utilstrekkelig
inngangsspenning optimalt slik at den maksimale
utgangseffekten alltid er tilgjengelig.

96 V265V Spenningsforsyningens hgye bandbredde gjor
Nettspenningsforsyning Artis 170/210 kompatibel med nesten alle
stromnett over hele verden.

Hoydepunktene

9,8 kg
IP23- — Kan oppdateres via USB
beskyttelse — Generatoregnet

— Passende fotfjernkontroll i
MultiVolt sortimentet

— Heyfrekvent tenning
TIG-sveisepistol — 40 % innkoblingsvarighet ved
med LED som maksimal utgangseffekt

ekstrautstyr



Hovtekno:
Logisk

ved enhver sveisesgm

Intelligent sveising

Den digitale og resonante intelligensen
reagerer optimalt pa spenningssvingninger
og garanterer dermed en kompromisslgst
stabil lysbue.



Energieffektiv,
robust og palitelig

Filter som standard

Vare systemer er utstyrt med et gjenbrukbart
stov- og smussfilter som sgrger for at
ytelseskomponentene inne i apparatet holder

seg smussfrie.

FPP — Fronius Power Plug

Ved hjelp av en vanntett, ldsbar enhetskontakt pa

baksiden av sveiseapparatet kan stremledningen/
pluggen byttes raskt og enkelt, alt etter brukssted.

TMC — TIG Multi Connector

Den enhetlige tilkoblingen for periferienheter, som
sveisepistoler med spesielle funksjoner (Up/Down,
potensiometer) eller fjernkontroller, gir brukeren
produktuavhengige fordeler.

Robust,
lett og funksjonell

Det sentrale elementet i den konstruktive oppbyggingen
av sveisesystemet er funksjonsbaereren. Den ha kontroll
pa alle komponenter. I likhet med huset er den produsert

i kraftig plast og testet for mekaniske belastninger langt
ut over pakrevd standard. Det garanterer best mulig
robusthet ved samtidig lav vekt.
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For intuitivt og trygt arbeid

Gjennoqn
betjeni

Artis er fullspekket

av teknologi, men

overbeviser ogsa

med sitt praktiske

betjeningskonsept

med enkel dreie-

og trykknapp

og oversiktlig

funksjonsdisplay

med Llys.

Med ditt

sveisepotensiale

i fokus

Den gjennomtenkte
teknikken inni Artis sarger

for at du kan konsentrere Enkel og intuitiv Optimalt
deg helt og holdent om betjening beskyttet
sveisesgmmen — uavhengig
. i . for rask innstilling av takket veere at betjeningsomradet
avspenningssvingninger og parameterne er flyttet lengre bak

med konstant stabil lysbue.



Dreie- og trykknapp

til innstilling av de viktigste
sveiseparameterne pa

funksjonskurven

Gass-testtast

til kontroll av gasstremmen
og til spyling av
slangepakken etter lengre
perioder uten bruk

Innstillingstast Statusindikator for Kan stilles inn
Sveiseprosesser sveiseprosesser individuelt

2-takts drift, 4-takts drift for 2-takts drift, 4-takts omfattende
og elektrodemodus drift og elektrodemodus innstillingsmuligheter i
bakgrunnsmenyen
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For i dag, i morgen,\i overmorgen

ntiden ligger
i dine henger
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4,00 V-
vernekobling

Den hindrer skader dersom
enheten er koblet til en for

hay spenningsforsyning.

PFC — Power
Factor Correction

Sorger for sinusformet
stremopptak og bruker
dermed den tilgjengelige
effekten effektivt: Det

brukes ikke mer strem enn
nedvendig. Dette sparer energi,
muliggjer bruken av lengre
stremledninger, forbedrer
generatoregnetheten og forer til
hoyere sveisestremmer — uten
at automatsikringen lgser ut.

Time Shutdown/
Standby-modus

Etter en definert tid slar
effektdelen seg av. Enheten
gar i standby-modus for &
redusere energiforbruket
til et minimum i lgpet av
denne tiden.

Lavt
effektopptak

Takket veere en forbedret
effektdelkonstruksjon og

Power Factor Correction-teknologi
klarer Artis 170/210 & oppna

inntil 40 % mindre inngangseffekt
sammenlignet med konkurrentene
— og dette med samme
utgangseffekt.
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Automatisk og manuell
gassforstremningstid/
gassetterstrgmningstid

Sveisesystemet som tenker sammen med deg.
Avhengig av sveisestremmen som er innstilt,
beregner Artis automatisk den optimale
gassetterstremmingstiden. Dette forbedrer
gassbeskyttelsen av sveisesgmenden og
wolframelektroden.

Trigger Mode OFF:
automatisk

utkobling

Nar sveiseprosessen er avsluttet,
kobler sveisestreammen seg automatisk
ut etter en méalrettet endring i
lysbuelengden.

TAC-funksjon for inntil

50 % tidsbesparing ved
hefting av materialer

Takket veere pulsstremmen skapes

det svingninger i smeltebadet. Dette
forenkler sammenheftingen av
komponenter og forkorter heftetiden.
Det oppstér neermest ingen misfarging
pa heftepunktene.

PTD — Puls/TAC-display
funksjonskurve

Slik kan du utvide funksjonskurven pa
betjeningspanelet med ytterligere to
parametere: "Puls" og "TAC".

TIG-puls-funksjon:
Sveising ogsa av
tynne plater

Pulssveising brukes hovedsakelig til sveising i
tvangsposisjoner eller ved sveising av spesielt

tynne materialer. Innstillingsomradet for
pulssveising ligger pd 1-990 Hz. 1

Touch hgyfrekvent-
tenning

- i —

Hvis for eksempel begrenset tilgjengelighet
forer til at det ma brukes sveisepistol uten
pistolbryter, kommer Touch hayfrekvent-
tenning til sin rett: Maskinen registrerer
berering av arbeidsemnet og tenner
— etter et definert tidsrom — lysbuen
punktngyaktig p& ensket sted.

TIG-sveisepistoler 1

med forskjellige
betjeningsmuligheter

Du kan velge mellom TIG-
sveisepistoler med standard-,
Up/Down-funksjon, Long trigger
eller potensiometer.

Punkt- og
intervallsveising:
tilbakevendende

(O

Med punktmodusen kan du sette sveisepunkter
i jevne intervaller. Med den innstillbare

sveiseforbindelser

intervallpausetiden kan disse ogsa viderefgres
som intervallsveising.
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Senke-
strom 1,

sveisefunksjonene

Senkestrem brukes kun
ved TIG 4-taktssveising.
Med denne kan du
redusere eller gke
hovedstremmen som du
vil under sveiseprosessen.

— Hvis du ma bytte
tilsatsmateriale under
sveisingen, kan du stille
inn en slope-tid pa
senkestremmen.

— Senkestrgmmen kan
stilles inn inntil 200 %
av hovedstremmen, hvis
f.eks. et heftepunkt ma
oversveises.

Slope 1 Slope 2
Senkestrom

Avhengig av innstilt
senkestrem kan det .

= = "
brukes en Up- eller ‘ S
DownSlope. |
Senkestrem inntil 200 %

av hovedstremmen. ™

A



sveise-
funksjonene




Elektrode-pulssveising

Elektrode-pulsmodus gir
bedre sveiseegenskaper i
tvangsposisjoner samt bedre
fugefylling. Den er topp egnet
for stigende sveisessmmer.

HotStart-funksjon Dynamikk

Ved ten nlng av Hvis det sveises basiske elektroder med
lysbuen grovdrapet materialovergang og lite stram
— (underbelastet), er det fare for fastbrenning.
For & gjore det lettere & tenne For & forhindre dette tilfgres det mer strgm
elektroden gkes stremmen i i brokdelen av et sekund rett for elektroden
sveisesystemet i brgkdelen av fester seg. Elektroden brennes fri, og

et sekund ved tenning. fastbrenning unngas.
CEL-elektroder Anti-stick

Optimal karakteristikk for Hvis det oppstar kortslutning (fastbrenning
sveising med CEL-elektroder. av elektroden under elektrodesveising),

Til dette trengs en hayere avbrytes sveisestrammen. Dette forhindrer
tomgangsspenning eller tenneffekt. at elektroden slukner og at det oppstéar

grove sveisesgmfeil.

Perfekte

tenningsforhold

— Ingen fastbrenning

— Ingen brudd i lysbuen
Elektrode-
pulssveising

Pa grunn av det
finskjellete utseende
til ssmmene er
elektrodepulsmodus
ogsa egnet for synlige
sgmmer.
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Tekniske data

Nettspenning U1

Nettspenningstoleranse

Nettfrekvens

Nettsikring (treg)

Maksimal primaereffekt

(100% D.C.)

S
40 % IV
60 % IV

100 % IV

40 % IV
60 % IV
100 % IV

Tomgangsspenning
(puls) TIG

Tomgangsspenning
(puls) elektrode

Utgangsspennings-
omrade TIG

Utgangsspennings-
omrade elektrode

Beskyttelsesklasse

Vekt
Kontrolltegn

Sikkerhetssymboler

Aktivering
av garanti

for ditt sveisesystem

9,8 kg (21.6 Lb)

170/EF Artis 170/XT*/B
170/NP Artis 170/XT*/NP

1x230V 1x120V 1x230V

-30 %/+15 % -20 %/+15 % -30 %/+15 %

50/60 Hz
16 A 20 A 16 A
2,7 kVA 1,75 kVA 2,7 KVA

(140 A TIG) (100 A TIG) (140 A TIG)

0,99
10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V

170 A 140 A 170 A
155 A 120 A 155 A
140 A 100 A 140 A

10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V
150 A 100 A 150 A
120 A 90 A 120 A

110 A 80 A 110 A

35V

97V

10,4—16,8 V

20,4—26,0 V

IP 23
435 x 160 x 310 mm
9,9 kg (21.8 Lb)
CE CE/CSA

Nyt godt av var Fronius produsentgaranti i 3 ar.

Mer info péa: httpsi//warranty.fronius.com/

informasjon

om Artis 170/210
finner du her:

full warranty

https:/www.fronius.com/artis

Artis 210/EF Artis 210/XT*/B
Artis 210/NP Artis 210/XT*/NP

1x230V 1x120V 1x230V

Nettspenning U1

N CLaS OIS GICTEEE W -30 %/+15 % -20 %/+15 %  -30 %/+15 %

50/60 Hz
Nettsikring (treg) 16 A 20 A 16 A
Maksimal primaereffekt 3.1 kVA 1,75 kVA 3.1 kVA

(100 % D. C.) (160 A TIG) (100 ATIG) (160 A TIG)
Cos ph 0,99

Sveisest 10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V

40 % IV 210 A 170 A 210 A
60 % IV 185 A 130 A 185 A
100 % IV 160 A 100 A 160 A

10 min/40 °C (104 °F), U1 =230 V

40 % IV 180 A 120 A 180 A
60 % IV 150 A 100 A 150 A
100 % IV 120 A 90 A 120 A
Tomgangsspenning
\
(puls) TIG sk
Tomgangsspennin
gangssp g 97V
(puls) elektrode
Utgangsspennings-
10,4-18,4 V
omrade TIG . &
Utgangsspennings-
2 —272V
omrade elektrode 04-21
Beskyttelsesklasse IP 23

435 x 160 X 310 mm
Vekt 9,8 kg (21.6 Lb) 9,9 kg (21.8 Lb)
Kontrolltegn CE CE/CSA
Sikkerhetssymboler S

*XT tidligere MV (Multivolt)

Unleash your

welding potential

A frigjere sveisepotensialet til alle vare kunder: Det er

var misjon. Som innovasjonsledende innen lysbuesveising
og den globale markedslederen innen robotstyrt

sveising skaper vi bdde fremtidsrettede og lannsomme
sveiselgsninger som er inspirert av vart bzerekraftige
tenkesett. Vare kundeforhold varer som regel over mange
ar. Vi kjenner kundens utfordringer og syn pa ting, og vare

O fagfolk er der kunden er over hele verden. Vi lytter, forstar

og preger dermed sveiseindustriens tenkesett. Var styrke
er & kombinere kundenes kunnskap med var ekspertise og
dermed frigi deres hele og fulle sveisepotensial.

Fronius Norge AS Fronius International GmbH
Finneveien 25 Froniusplatz 1

3300 Hokksund 4600 Wels

Norge Austria

T +47 3225 01 10 T +43 7242 241-0

F+47 32250111 F +43 7242 241-30 13
sales.norway@fronius.com contact@fronius.com

www.fronius.no www.fronius.com

Tekst og bilder fyller de tekniske kravene pé tidspunktet for trykking. Med forbehold om endringer.

Til tross for neye gjennomgang kan det ikke gis noen garanti for at alle opplysninger er korrekte. Copyright © 2023 Fronius™. Med enerett.
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