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to unleash your
welding potential.
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Raum fur innovative
Technologien

Zwei Standorte fur Entwicklung, Engineering

> 3.500
© installierte

Systeme

>2.000
aktive Kunden

> 11.000 m?
Betriebsflache

154
Mitarbeiter

|, 45

Lander

ktion schlusselfertiger Schweifanlagen:
Steinhaus in Oberodsterreich.

Mehr als 45 Jahre Erfahrung als Anbieter

von Komplettlosungen

Schweif3systeme mit Weitblick

Seit 1975 entwickeln wir an den beiden
Standorten mechanisierte und automa-
tisierte Schweifanlagen mit Blick in die
Zukunft. Deshalb sind viele unserer L6-
sungen nachrust- und erweiterbar: mit
Schweifiprozessen, Sensortechnologie,
Software-Updates und mehr.

Technologischer Vorsprung

Fortschrittliche Stromquellentechnolo-
gie stabilisiert den Lichtbogen und sorgt
im prazisen Zusammenspiel mit allen
Systemkomponenten fir bestmdgliche
Schweiergebnisse. Moderne Uberwa-
chungssensorik optimiert die Brenner-
fuhrung und gleicht Bauteiltoleranzen
aus. Datendokumentationssysteme hel-
fen, den Schweif3prozess zu optimieren.

Flexibles Baukasten-Prinzip

Gemeinsam mit dem Kunden analysieren
wir die jeweiligen Anforderungen an die
Schweiftechnik.
pieren wir die individuelle Losung. Daflr
steht uns ein umfangreicher Baukasten
aus standardisierten Komponenten zur

AnschlieRend konzi-

Verfigung.

Ein Ansprechpartner

Beginnend bei der Machbarkeitsstudie
Engineering, Fertigung
und Inbetriebnahme wird der Verkauf
jeder Schweianlage als Projekt abgewi-
ckelt. Wahrend dieser Zeit haben unsere
Kunden einen einzigen Ansprechpartner:
den Projektleiter. Er koordiniert den ge-
samten Ablauf und steht mit Rat und Tat
an der Seite unserer Auftraggeber.

Uber Planung,



Hard Automation (mechanisierte Schweiftsysteme)

Brennerbewegungen werden ohne Einsatz von Ro-
botern automatisiert gesteuert. Beispiele sind Bo-
ilerschweifdanlagen, Spannbénke, Orbitalschweif3-
systeme sowie magnetische oder schienengeflihrte
Schweifdfahrwerke.

Robotics (RoboterschweifRzellen)

Zum Steuern der Bewegungsachsen werden Ro-
boter eingesetzt. Sie eignen sich ideal fur das Au-
tomatisieren von komplexen Schweiflaufgaben an
unterschiedlichen Bauteilen. In Kombination mit in-
telligenter Offline-Programmier- und Simulations-
software bereits ab Losgrofie 1.

Cladding (Auftragschweif3en)

Auftragschweifien kommt vor allem beim Plattieren
von Metallen zum Schutz gegen Abrasion und Korro-
sion zum Einsatz. Typische Anwendungsfelder sind
Steigrohre sowie Ventile fiir die Gas- und Olindustrie
oder Membranwande fir Kraftwerke und Mdullver-
brennungsanlagen.




Automation
aus einer Hand
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Kundenspezifische Konzeption

Unser Fokus liegt auf den Anforderungen unserer Kunden.
Sie stehen am Anfang jeder Machbarkeitsstudie und be-
stimmen den gesamten Engineering-Prozess. Am Ende steht
eine mafigeschneiderte Schweifianlage, die einwandfreie
Schweif3ndhte effizient produziert.

Professionelles Projektmanagement

Qualifizierte Projektleiter kimmern sich um den gesamten
Projektablauf und bilden die Nahtstelle zwischen unseren
Kunden und allen beteiligten Fronius Abteilungen. Sie sor-
gen flUr reibungslose Ablaufe, eine gute Zusammenarbeit
und erfolgreiche Projektabschlisse.

Schweifdtechnologie

Zur Verfugung steht die komplette Fronius Technologiepa-
lette bei Schweif3verfahren und Sensortechnik. Die Integra-
tion in Schweiflanlagen ist abhangig von Bauteilgegebenhei-
ten, Prozessgenauigkeit und Wirtschaftlichkeit.

Technologie-Partnerschaften

Bei Spezialkomponenten wie Roboter, Sensorik, Spann-
oder Regalsystemen setzen wir auf qualifizierte Kooperati-
onspartner.




Wir sind Losungsanbieter fir schweif3technische

Herausforderungen. Von Losgrof3e 1 bis Serie.

Modulbaukasten fur Hard Automation und Roboteranlagen, kollaborierende Sys-
teme, smarte Sensorik und Softwarelosungen fir Datenmanagement, Offlinepro-
grammierung und Simulation er6ffnen metallverarbeitenden Betrieben bereits ab
Losgrofle 1 mannigfaltige Moglichkeiten beim Schweiflen. Deshalb rentieren sich
heutzutage automatisierte Anlagen nicht nur fiir Konzerne, sondern auch fir kleine
und mittlere Unternehmen. Bei der Fronius Welding Automation bekommen unsere

Kunden die fur sie beste Losung aus einer Hand.

Softwarelésungen

—
Wir setzen auf zukunftsorientierte Softwarelésungen, die ein
hohes Maf3 an Kontrolle und ein optimales Zusammenspiel
aller Systemkomponenten ermdéglichen. Mit Fronius Pathfin-
der® bieten wir unseren Kunden eine Offline-Programmier-
und Simulationslésung, welche die Wirtschaftlichkeit von
Schweiflanlagen signifikant steigert.
Datenmanagement “ﬂﬂ @
o |~
Fir die Auswertung von Schweif’daten haben unsere Spe- —
zialisten WeldCube programmiert. Die innovative Software
zeichnet Schweifddaten liickenlos auf, macht Schweif3ndh-
te uneingeschrankt reproduzierbar und unterstitzt bei der
Identifikation von Optimierungspotenzial und Wartungsin-
tervallen. O
All-inclusive-Service
0 gl
Von Anfang an und wahrend der gesamten Lebensdauer ei- :’E

ner Schweiflanlage stehen wir weltweit an der Seite unserer
Kunden: Beginnend mit der Planung Uber Machbarkeitsstu-
dien, Schweifdversuche, Inbetriebnahme, Anwendertrainings,
Fernwartung, Kalibrierung, Predective Maintenance bis hin
zu Wartungsarbeiten vor Ort.



Unsere Kunden benotigen Anlagen, die Uber den gesamten
Produktlebenszyklus perfekte Schweifinahte liefern. Effi-
zient und mit hochstmaoglicher Rentabilitat. Deshalb legen
wir in der Engineeringphase grofen Wert auf Machbarkeits-
studien, Simulationen und Schweifdversuche.

Technologie- und Prototypenzentrum

— Am Standort Wels in Oberd6sterreich erar- — Damit wir die bestmdgliche Schweifiquali-
beiten wir die ideale Losung fur samtliche He-  tatsichern kdnnen, sind unsere Schweif3zellen
rausforderungen in der Schweif3technik. mit intelligenter Sensortechnik bestlckt.

— Unser Angebot beginnt mit Machbarkeits- — Optische Prifsysteme optimieren gemein-
studien und endet bei schlisselfertigen Anla- sam mit einer robotergesteuerten Bauteilver-

gen. messungszelle die Qualitatskontrolle.

— Roboterschweifizellen, mit den neuesten — Samtliche Schweifparameter werden auf-
flgetechnischen Technologien ausgestattet, gezeichnet. Sie sind die Basis fur weitreichen-
stehen uns flir umfangreiche Schweifdversu- de Analysen und die korrekte Reproduktion
che zur Verfigung. von Schweifinahten.
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HTW Handling-to-Welding
Roboterschweifizelle

o @
Welche Technologie zum Einsatz kommt,

entscheiden wir im Zuge von Simulationen,
Schweifdversuchen und Analysen. In jedem
Fall ist es jene, die Qualitdt, Geschwindig-
keit und Wirtschaftlichkeit am besten auf
einen gemeinsamen Nenner bringt.

LaserHybrid-Roboterschweif3zelle mit ArcView-Kamera




Dic A
besti
Syste

Referenzbeispiele

Gehause-, Flansch-, & Stegverbindungen
mit Handling-to-Welding Schweif3zelle

Boiler- & Kessel-Verbindungen
mit Multi Welding System

Charakteristik: Roboterschweif3system fiir
verschiedenste Aufgaben und Bauteile,

auch bei kleinen Losgrofien wirtschaftlich.
Systemsteuerung mit 3D-Real-Time-Visualisierung,
hohes Mafd an Schweiflautonomie und Sicherheit,
Schweifidatenmanagement.

Material: Stahl, CrNi, Al

Schweiflverfahren: MIG/MAG (CMT), WIG

Charakteristik: Schweif3system zum Auftrag-,
Langsnaht- und Rundnahtschweiflen von
unterschiedlichen Bauteilen wie Boiler, Kessel,
Rohranbauten, Rohre, Rohr-Flansch-Verbindungen
oder Ventile.

Material: Stahl, CrNi, Al, Duplex, NiBas
Schweifdverfahren: MIG/MAG (CMT), WIG (Kalt- &
HeiRdraht, ArcTig, SpeedClad 2.0), Plasma




Hard Automation oder besser Robotik?

Nicht immer ist eine Roboterschweiflanlage
automatisch die beste Wahl. Das héngt ganz
von der individuellen Anforderung ab. Sie
bestimmt, ob ein Portalschweif3system oder
eine Roboterschweifizelle die bessere, weil
wirtschaftlichere Lésung ist.

Um dies zu entscheiden, greifen wir einerseits

auf technische und wirtschaftliche Erfah-

Gehauseverbindungen mit
Handling-to-Welding Schweif3zelle

rungswerte und andererseits auf umfangrei-
che Machbarkeitsstudien und Simulationen
zurlck.

In jedem Fall erhalten unsere Kunden die fur
sie bestgeeignete Schweif3lésung, egal ob es
sich um ein mechanisiertes Schweif3system

oder eines mit Roboter handelt.

Plattieren von Ventilen mit
»~Endless Torch Rotation System"

Charakteristik: Roboterschweifisystem zum
Schweiflen von Wechselrichtergehdusen aus

unterschiedlich starken Blechen. Systemsteuerung

mit 3D-Real-Time-Visualisierung, hohes Maf3
an Schweiflautonomie und Sicherheit, ERP-
Schnittstelle, Schweildatenmanagement.
Material: Al

Schweifdverfahren: MIG/MAG (CMT Mix, PMC
Ripple Drive)

Charakteristik: Auftragschweifisystem mit
endlos rotierendem Brenner zum Plattieren von
Bauteilen mit komplexen Geometrien wie Bore-
to-bore Advanced, Race Track, Ring Groove,
Kreissegmente, Flansche mit Bohrungen,
Kugelschnitte und andere.

Material: Stahl

Schweif3verfahren: WIG (Kalt- & Heif3draht,
SpeedClad 2.0)




Referenzbeispiele

Behalter, Rohre, Flansche mit
FCW Compact

Schienenfahrzeugbau
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Zylindrische Bauteile wie Behalterschlsse
mit FCP Spannbank

Charakteristik: kompaktes Rundnahtschweif3-
system mit zwei Schwei3kdpfen, Dreheinheit

und Reitstock fur vielerlei Aufgaben, grofer
Funktionsumfang, intuitiv bedienbare
Systemsteuerung und Fernbedienung.

Material: Stahl, CrNi, Al, Duplex, NiBas
Schweifdverfahren: MIG/MAG (CMT), WIG (Kalt- &
Heif’draht, ArcTig), Plasma

Charakteristik: Langsnahtschweif3system zum
Innen- und Auf3enschweifen von zylindrischen
Bauteilen mit grof}em Durchmesser im Tank- und
Behéalterbau, Schweifdfahrwerk mit mitfahrendem
Drahtvorschub, pneumatisches Spannsystem,
intuitiv bedienbare Systemsteuerung und
Fernbedienung.

Material: Stahl, CrNi, Al, Duplex, NiBas
Schweifdverfahren: MIG/MAG (CMT) WIG, Plasma




Yellow Goods Oil - & Gas Industry

Flansche, Rahmen, Klopperbdden und diverse
andere Komponenten mit FRW Compact

General Industry Waste-to-Energy

Rohre, Flansche, Geh&ause, Kleinteile und andere
Bauteile mit CWC-S Cobot-Schweif3zelle

Charakteristik: kompaktes Roboterschweif3system
flr verschiedenartige Bauteile, wirtschaftlich ab
Losgrofie 1, intuitiv bedienbare Systemsteuerung
mit 3D-Real-Time-Visualisierung, intelligentes
Schweildatenmanagement, hoher Sicherheits-
standard.

Material: Stahl, CrNi, AL, Duplex
Schweifverfahren: MIG/MAG (CMT), WIG, Plasma

Charakteristik: intuitiv und ohne Programmier-
kenntnisse bedienbare Cobot-Schweifizelle mit
Drehtisch, Rauchgasabsaugung, Schutzkabine mit
automatisch hochfahrendem Blendschutz. Hoher
Sicherheitsstandard, CE-gepriift

Material: Stahl, CrNi

Schweifdverfahren: MIG/MAG (CMT)




Fahr
Orbit

Trager, Luftungsschachte, Behalter, Rohrleitungen und mehr.

Egal, welche Komponenten Sie fiugen missen: Mechanisiertes Schweifien in konstanter Qualitat und
Geschwindigkeit rentiert sich mit Fronius Systemen auch fir kleinere und mittlere Betriebe. Unsere
Fahrwerke und Orbitalschweifik6pfe liefern perfekte Schweiinadhte ab Losgrofie 1.

Schienen-Fahrwerk FlexTrack 45 Pro
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