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ESpaclo para nuevas
ecnologias

Dos ubicaciones para el desarrollo, ingenieria y
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n de sistemas de soldadura llave en
ls y Steinhaus en Alta Austria.

Mas de 45 anhos de experiencia como

proveedor de soluciones completas

Sistemas de soldadura con vision de futuro
Desde 1975, hemos desarrollado siste-
mas de soldadura mecanizados y auto-
matizados en nuestras dos ubicaciones
pensando en el futuro. Muchas de nues-
tras soluciones se pueden adaptar y am-
pliar: con procesos de soldadura, tec-
nologia de sensores, actualizaciones de
software y mas.

Liderazgo tecnolégico

La tecnologia avanzada de fuentes de
poder estabiliza el arco voltaico y, en in-
teraccion precisa con todos los compo-
nentes del sistema, garantiza los mejores
resultados de soldadura posibles en to-
dos los materiales. Los sensores de mo-
nitoreo modernos controlan la guia de la
antorcha y compensan las tolerancias de
los componentes. Los sistemas de docu-
mentacion de datos ayudan a optimizar
el proceso de soldadura.

Principio de sistema modular flexible
Junto con el cliente, analizamos los res-
pectivos requisitos de tecnologia de sol-
dadura. Después, disefniamos la solucion
individual. Para ello disponemos de un
amplio sistema modular de componentes
estandarizados.

Una persona de contacto

Comenzando con el estudio de factibili-
dad, pasando por la planificacion, lainge-
nieria, la fabricacion y la puesta en servi-
cio, manejamos cada venta de un sistema
de soldadura como un proyecto. Durante
este tiempo, nuestros clientes tienen un
unico punto de contacto: el gerente de
proyecto, el cual coordina todo el proce-
so y esta al lado de nuestros clientes con
asesoramiento y apoyo.



Hard automation

Los movimientos de la antorcha se controlan auto-
maticamente sin el uso de robots. Los ejemplos in-
cluyen sistemas de soldadura de calderas, bancos de
retencion, sistemas de soldadura orbital y chasis de
soldadura guiados por rieles 0 magnéticos.

Soldadura robotizada

Los robots controlan los ejes de movimiento. Son
ideales para automatizar tareas de soldadura com-
plejas en diferentes componentes, combinados con
software inteligente de programacion y simulacién
fuera de linea.

Soldadura de cubrimiento

La soldadura de cubrimiento se utiliza principalmente
en el revestimiento de metales para proteger contra
la abrasion y la corrosion. Los campos de aplicacion
tipicos son tuberias ascendentes y valvulas para la in-
dustria del gas y el petroleo o paredes de membrana
para centrales eléctricas y plantas de incineracion de
residuos.



Automatizacion de
una misma fuente

Concepcion personalizada
[o,

O Nuestro enfoque estd en los requerimientos de nuestros
[ | clientes. Estan al comienzo de cada estudio de factibilidad y
determinan todo el proceso de ingenieria. El resultado es un
sistema de soldadura personalizado que produce eficiente-
mente soldaduras impecables.

77N\ Gestion profesional de proyectos
e
N > / Los gerentes de proyecto calificados administran todo el pro-
Q ceso del proyecto y forman la interfaz entre nuestros clien-

tes y todas las areas especializadas de Fronius involucrados.
Aseguran procesos fluidos, buena cooperacion y finalizacion
exitosa del proyecto.

Tecnologia de soldadura

La gama completa de tecnologia de Fronius esta disponible
para procesos de soldadura y tecnologia de sensores. La in-
tegracion en los sistemas de soldadura depende de las con-
diciones de los componentes, la precision del proceso y la
rentabilidad.

= Alianzas tecnoldgicas

o
/ | \ Para componentes especiales como robots, sensores,
O O O sistemas de retencidn o racks, trabajamos junto con socios
calificados.



Somos un proveedor de soluciones para los desafios de

soldadura. Desde uno hasta una serie de sistemas.

Los kits modulares para sistemas roboticos y de hard automation, los sistemas co-
laborativos, la tecnologia de sensores inteligentes y las soluciones de software para
la gestion de datos, la programacion fuera de linea y la simulacion abren una amplia
gama de posibilidades de soldadura para las empresas metalurgicas, incluso a partir
del tamano de lote uno. Es por eso que los sistemas automatizados ahora son renta-
bles, no solo para las corporaciones sino también para las pequenas y medianas em-
presas. En Fronius Welding Automation, nuestros clientes obtienen la mejor solucién

para ellos de una sola fuente.

Soluciones de software

o _’T‘
Confiamos en soluciones de software orientadas al futu-
ro que permiten un alto grado de control y una interaccion
optima de todos los componentes del sistema. Con Fronius
Pathfinder®, ofrecemos a nuestros clientes una solucién de
simulacion y programacion fuera de linea que aumenta sig-
nificativamente el rendimiento de los sistemas de soldadura.
Gestion de datos il @
o |~
Nuestros especialistas programaron WeldCube para la eva- —
luacion de datos de soldadura. Este innovador software re-
gistra sin problemas los datos de soldadura, hace que las
soldaduras sean reproducibles sin restricciones y ayuda a
identificar el potencial de optimizacion y los intervalos de
mantenimiento. O
Servicio todo incluido
0 gl
Desde el principio y durante toda la vida util de un sistema de :’E

soldadura, apoyamos a nuestros clientes en todo el mundo:
desde la planificacion, los estudios de viabilidad, las pruebas
de soldadura, la puesta en servicio, la formacion de usuarios,
la asistencia remota, la calibracion, el mantenimiento predic-
tivo y el servicio en el sitio.



Nuestros clientes necesitan equipos que proporcionen sol-
daduras perfectas durante todo el ciclo de vida del produc-
to. De manera eficiente y con la mayor rentabilidad posible.
Por lo tanto, damos importancia a los estudios de viabili-
dad, simulaciones y pruebas de soldadura durante la fase
de ingenieria.

Centro de tecnologia y prototipos

— En nuestra ubicacién en Wels, Austria, desa-
rrollamos la solucion ideal para todos los de-
safios en la tecnologia de soldadura.

— Nuestras soluciones comienzan con estudios
de factibilidad y termina en planta con llave en
mano en "hard automation" o automatizacion
robotica.

— Tenemos a nuestra disposicion celdas de
soldadura robotizada, equipadas con las tec-
nologias de unidn mas recientes, para extensas

pruebas de soldadura y la produccion de pilo-

tos en serie.

— Para garantizar la mejor calidad de soldadu-
ra posible, equipamos nuestras celdas de solda-
dura con tecnologia de sensores inteligentes.

— Los sistemas de inspeccidén dptica, junto con
una celda de medicion de componentes contro-
lada por robot, optimizan el control de calidad.
— Registramos todos los parametros de solda-
dura. Son la base para analisis de gran alcance
y la reproduccién correcta de las soldaduras.
Para ello, utilizamos nuestro software de datos
de soldadura WeldCube.
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Manipulacion a soldadura Celda de soldadura robdtica LaserHybrid con camara ArcView
HTW celda de soldadura

robdtica

Proceso de soldadura @ @

Decidimos qué tecnologia usar en el curso

de simulaciones, pruebas de soldadura y
analisis. En cualquier caso, es la que mejor
combina calidad, rapidez y economia.
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Uniones de cubierta, brida y alma con celda de
soldadura robotizada "manipulacion a soldadura"

Conexiones de tanques y boilers con
"Multi Welding System"

Caracteristicas: sistema de soldadura robotizada
para una amplia variedad de tareas y componentes.
Econdmico incluso para lotes pequenos.

Control del sistema con visualizacién 3D en
tiempo real, alto nivel de autonomia y seguridad de
soldadura, gestion de datos de soldadura.

Material: acero, CrNi, Al

Proceso de soldadura: GMAW (CMT), TIG

Caracteristicas: sistema de soldadura para la
soldadura longitudinal y circular de acumulacién
para diversos componentes, como boilers, tanques,
accesorios de tuberia, tuberias, conexiones de brida
y tuberia o véalvulas.

Material: acero, CrNi, Al, duplex, NiBas

Procesos de soldadura: GMAW (CMT), TIG (alambre
frio y caliente, ArcTig, SpeedClad 2.0), plasma




¢Hard automation o mejor robética?

Un sistema de soldadura robotizada no siem-
pre es automaticamente la mejor opcién. Eso
depende completamente de los requisitos in-
dividuales. Determina si es mejor un sistema
de soldadura de poértico o una celda de sol-

dadura robotizada debido a una solucidon mas

un lado y en extensos estudios de factibilidad
y simulaciones por el otro.

En cualquier caso, nuestros clientes reciben
la solucidon de soldadura méas adecuada para
ellos, ya sea un sistema de soldadura mecani-

zado o con un robot.

econdmica. Para decidir esto, nos basamos en

valores empiricos técnicos y econémicos por

Uniones de carcasa con "celda de soldadura
robotizada de manipulacion a soldadura"

Cubrimiento de valvulas con "sistema de rotacion
de antorcha sin fin"

Caracteristicas: sistema de soldadura robotizada
para soldar carcasas de inversores fabricadas con
chapas de diferentes espesores. Control del sistema
con visualizacion 3D en tiempo real, alto nivel de
autonomia y seguridad de soldadura, interfaz ERP,
gestion de datos de soldadura.

Material: Al

Procesos de soldadura: GMAW (CMT Mix, PMC
Ripple Drive)

Caracteristicas: sistema de soldadura de cubrimien-
to con antorcha de rotacidn sin fin para el cubri-
miento de componentes con geometrias complejas
tales como avance de orificio a orificio, pista de
carreras, canal anular, segmentos circulares, bridas
con agujeros, secciones esféricas y otros.

Material: acero

Procesos de soldadura: TIG (alambre frio y caliente,
SpeedClad 2.0)
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Recipientes, tuberias, bridas con
"FCW Compact"

Construccién de vehiculos ferroviarios

Componentes cilindricos como contenedores con
"FCP Clamping Bench"

Caracteristicas: sistema de cordoén de soldadura
circular compacto con dos cabezales de soldadura,
unidad de rotacién y contrapunto para muchas
tareas diferentes, amplia gama de funciones, control
intuitivo del sistema y mando a distancia.

Material: acero, CrNi, Al, Duplex, NiBas.

Procesos de soldadura: GMAW (CMT), TIG (alambre
frio y caliente, ArcTig), plasma

Caracteristicas: sistema de soldadura longitudinal
para la soldadura interna y externa de componentes
cilindricos de gran didmetro en la construccion de
depdsitos y recipientes, chasis de soldadura con
alimentacion de alambre de recorrido, sistema de
retencion neumética, control intuitivo del sistema y
mando a distancia.

Material: acero, CrNi, Al, NiBas, duplex.

Procesos de soldadura: GMAW (CMT) TIG, plasma




Maquinaria para la construccion

Industria del petrdleo y el gas
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Bridas, marcos, cabezas concavas y otros
componentes con "FRW Compact"

Caracteristicas: sistema de soldadura robotizada
compacto para diversos tipos de componentes,
econdmico desde el tamano de lote uno, control
intuitivo del sistema con visualizacién 3D en tiempo
real, gestion inteligente de datos de soldadura, alto
estandar de seguridad.

Material: acero, CrNi, Al, Duplex

Procesos de soldadura: GMAW (CMT), TIG (alambre

frio y caliente), plasma
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Residuos de energia
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Tuberias, bridas, carcasas, componentes peque-
fAos y otros componentes con “celda de soldadura
Cobot CWC-S"

Caracteristicas: celda de soldadura robotizada

con mesa giratoria, antorcha de aspiracion, cabina
protectora con pantalla antideslumbrante que se
eleva automaticamente, que se puede operar de
forma intuitiva y sin conocimientos de programacion.
Alto estandar de seguridad, con aprobacion CE.
Material: acero, CrNi

Procesos de soldadura: GMAW (CMT)




Chasi
Siste

Vigas, conductos de ventilacion, tanques, tuberias y mas.

Noimportaqué componentes necesite unir:lasoldaduramecanizada con calidadyvelocidad constantes

vale la pena con los sistemas Fronius, incluso para pequefas y medianas empresas. Nuestros chasis y

cabezales de soldadura orbital ofrecen soldaduras perfectas desde el tamano de lote uno.

Chasis de riel FlexTrack 45 Pro

Cabezal de soldadura abierto FOH

Fronius México S.A.de C.V.
Carretera Monterrey-Saltillo 3279
Santa Catarina, NL 66367

México

T +52 81 88 82 82 00
info.mexico@fronius.com

www.fronius.mx

Chasis magnético de cuatro ruedas ArcRover 22

Cabezal de soldadura cerrado FCH

Fronius Espana S.L.U.

Parque Empresarial La Carpetania
Calle Miguel Faraday 2

28906 Getafe, Madrid

Espana

T +34 91 649 60 40
sales.spain@fronius.com
www.fronius.es

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com
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